Keevitaja (osakutsega poolautomaatkeevitaja) OPPEKAVA MOODULITE RAKENDUSKAVA

Sihtrithm Oppima voib asuda pohiharidusega isik voi vihemalt 22-aasta vanune pohihariduseta isik, kellel on pohihariduse
tasemele vastavad kompetentsid.
Oppevorm Statsionaarne koolipShine Ope
Moodul MOODULI NIMETUS EKAP
1 KARJAARIPLANEERIMINE JA 6 EKAP
ETTEVOTLUS

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et dpilane tuleb toime oma karjéiri planeerimisega kaasaegses majandus-, ettevotlus- ja tookeskkonnas, lihtudes

elukestva dppe podhimadtetest.

Nouded mooduli alustamiseks: puuduvad

Ained ja opetajad:

Karjiiri planeerimine (26 tundi) Viibeke Turba
Majanduse ja ettevotluse alused (78 tundi) Anu Seim
Tookeskkonnaohutus ja tooseadusandlus 2(52 tundi) Aivar Kalnapenkis ja Mehis Adamson

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid | Oppemeetodid | Hindamismeetodid | Mooduli teemad ja | Maht (T, P, I)
ja alateemad
hindamisiilesanded
1) mdistab oma vastutust e analiiiisib iseseisvalt enda | Suhtluspdhine | SWOT analiiiisi KARJAARI 8 6
teadlike otsuste langetamisel isiksust ning kirjeldab oma | loeng ja to6lehe | koostamine PLANEERIMINE:
elukestvas tugevusi ja ndrkusi tditmine Enesetundmine.
karjadriplaneerimise protsessis |e annab hinnangu oma kutse, Isiksuseomadused-
erialasele ja ametialasele Iseseisev t60 Kirjalik temperament,
ettevalmistusele ning enda Oppematerjali ja | struktureeritud t60 ndrvisilisteemi tiiiip,
rakendamise voimaluste arvutiga iseloom, véartused,
kohta t66turul hoiakud, vajadused,
e analiiiisib iseseisvalt CV, motivatsioon,
informatsiooni tooturu, Juhendiga motivatsioonikirja, emotsioonid.
erialade ja tutvumine avalduse, kaaskirja Positiivne motlemine,
dppimisvdimaluste kohta Rithmat6o koostamine ja voimed, intelligentsus,
e analiiiisib iseseisvalt niidistodintervjuul huvid. Oskused.
informatsiooni praktika- ja osalemine. Mina-pildi
tookohtade kohta kujunemine,
e koostab iseseisvalt elek- enesehinnang,
troonilisi N identiteet, sotsiaalne
Oppevido Karjaariplaani kiipsus.
koostamine




kandideerimisdokumente -
CV, motivatsioonikiri,

sooviavaldus -, 1ahtudes
dokumentide vormistamise
heast tavast

e valmistab iseseisvalt ette ja
osaleb néidistodintervjuul

e koostab iseseisvalt endale
lihi- ja pikaajalise
karjdériplaani

Rolliméng,
analiilis

Kutsesuunitlus:
sotsiaalne padevus,
reflektsiooni- ja
interaktsioonipadevus,
tehnoloogiapadevus.

2) moistab majanduse olemust
ja majanduskeskkonna
toimimist

e analiilisib iseseisvalt oma
majanduslikke vajadusi,
lahtudes ressursside
piiratusest

e analiiiisib iseseisvalt
turumajanduse toimimist,
arvestades noudlust,
pakkumist ja

turutasakaalu dpitavas
valdkonnas

e analiiiisib juhendi alusel
ndudluse ja pakkumise mdju
iihe ettevdtte toodete miitigi

tulemustele

e analiiiisib meeskonnatoona
Eestis kehtivaid otseseid ja
kaudseid makse ning nende

moju ettevotluskeskkonnale
Opitavas valdkonnas

e tiidab etteantud andmete
alusel, sh elektrooniliselt
FIE naidistuludeklaratsiooni

e kasutab iseseisvalt
majanduskeskkonnas
orienteerumiseks riiklikku
infosusteemi e-riik

Interaktiivne
loeng

Individuaalne ja
rithmat6o

Juhend
Esitluseks
ettevalmistamin
e

Arutlev analiiiis
Iseseisev t60
opiku ja
internetiga

Pere eelarve
koostamine tithe kuu
kohta, selle analiiiis.

Hinnavordluse
labiviimine, ostukorvi
maksumuse leidmine
kaupluses ja tulemuste
analiis.

Sisukokkuvotte
koostamine interneti
abil Eestis kehtivate
maksude mojust
ettevotluskeskkonnale
Opitavas valdkonnas.
FIE tuludeklaratsiooni
tditmine internetis ja
iseseisev e-riigis
litkumine

MAJANDUSE - JA
ETTEVOTLUSE
ALUSED

Ettevotte moiste,
tegevuse eesmargid.
Majanduse
pohikiisimused ja riigi
0sa majanduses.
Erinevad
majandusstisteemid.
Ettevotete liigid,
oiguslikud vormid.

Ettevotlusprotsess
Ettevotte loomine ja
tugisiisteemid.

Vajadused ja
ressursside piiratus.

Alternatiivkulu

Tulude -kulude
ringkdik majanduses
Turumehhanism
Konkurents.

Raha ja pangandus

14

10

24




3) motestab oma rolli
ettevOtluskeskkonnas

e analiiiisib meeskonnatoona
juhendi alusel
ettevotluskeskkonda Eestis,
lahtudes Opitavast
valdkonnast

e vordleb iseseisvalt ldhtuvalt
ettevotluskeskkonnast oma
vOimalusi palgatdotajana ja
ettevitjana tooturule
sisenemisel

e kirjeldab juhendi alusel
vastutustundliku ettevotluse
pohimotteid

e analiiiisib meeskonnatoona
iihe ettevotte
majandustegevust ja seda
mojutavat
ettevotluskeskkonda

e analiiiisib meeskonnatddna
juhendi alusel
kultuuridevaheliste
erinevuste moju ettevotte
majandustegevusele

e kirjeldab ja analiiiisib
ettevotte driideed Opitava
valdkonna niitel ja koostab

Arutlev loeng
Juhend
Paarist6o

To6lehed
Iseseisev t60
Analiitisi
koostamine

Riithmat66na
uurimust6o
koostamine ja
esitlemine, kus on
vélja toodud iihe
vabalt valitud
ettevotte
majandustegevuse
nditajad
ettevotluskeskkonnas

Rithmat6ona EL
riikide majanduslike
nditajate erinevuste
vordlemine ja analiiiis

Grupitdéona
lihtsustatud
elektroonse driplaani
koostamine ja rithmale
esitlemine.

MAJANDUSE- JA
ETTEVOTLUSE
ALUSED

Ettevotlusprotsess
Ettevotluskeskkond
Ettevdtte loomise ja
ettevotjaks saamise
viisid
Ettevotlusvormid

Ettevotte asutamine

Ariidee olemus,
omadused, leidmine,
hindamine

Ariplaani koostamine
Aririskid.

Ettevotte tegevuse
16petamine.

14

16




elektrooniliselt juhendi
alusel driplaani

4) kasutab oma 0igusi ja tdidab
oma kohustusi tookeskkonnas
tegutsemisel

e |oetleb ja selgitab iseseisvalt
tootervishoiu ja tdoohutuse
pohilisi suundumisi,
lahtudes riiklikust
strateegiast

e |oetleb ja selgitab iseseisvalt
todandja ja toGtajate pohilisi
oigusi ning kohustusi ohutu
tookeskkonna tagamisel ja
selgitab riskianaliiiisi
olemust

e eristab ja Kirjeldab
meeskonnatoona
tookeskkonna {ildist
flitisikalisi, keemilisi,
bioloogilisi,
psiihhosotsiaalseid ja
fiisioloogilisi ohutegureid ja
meetmeid nende
vahendamiseks

e tunneb &ra tdodnnetuse ja
loetleb iseseisvalt seadustes
sdtestatud tootaja digusi ja
kohustusi seoses
tooOnnetusega

e kirjeldab meeskonnatdona
tulekahju ennetamise
voimalusi ja enda tegevust
tulekahju puhkemisel
tookeskkonnas

e analiilisib meeskonnatoona
erinevatest allikatest

Koitev loeng,
oppefilmid
individuaalne
t60

analiiiis
arutelud

Kirjalik
struktureeritud t60

Meeskonnatoona
tookeskkonna
riskianaltiiisi
koostamine

TOOKESKKONNA
OHUTUS
Tooohutuse ja
tootervishoiu seadus;
tookorraldus riigi- ja
ettevotte tasandil.

Tookeskkond:
tookoht, toovahend.
Todolme.
Ergonoomia.
Toodandja ja toovotja

kohustused ja digused.

Tootervishoiu ja
téoohutuse korraldus
ettevottes.
Tookeskkonnaspetsial
ist. T660nnetus.
Riskianaliiis.
Tooonnetus. Esmaabi
vahendid tookohal.
Péhilised
esmaabivotted.
Kutsehaigestumine;
toovoimlemine.

Tookeskkonna
ohutegurid ja
ohutusjuhendid.

14

10




tootervishoiu ja
tooohutusealast
informatsiooni juhtumi
nditel

e kasutab iseseisvalt
elektroonilist
toolepinguseadust
toolepingu sdlmimisel,
tooaja ja puhkuse
korraldamisel

e analiilisib iseseisvalt
todlepingu, to6votulepingu
ja kdsunduslepingu pohilisi
erinevusi tootaja ja ettevotja
vaatest

e analiilisib meeskonnatoona
tootaja digusi, kohustusi ja
vastutust kasitlevaid
organisatsioonisiseseid
dokumente

e arvestab iseseisvalt ajatdo,
tikitoo ja
majandustulemustelt
makstava tasu bruto- ja
netopalka ning ajutise
toovoimetuse hiivitist

e kirjeldab iseseisvalt
asjaajamise ja
dokumendihalduse téhtsust
organisatsioonis

e koostab ja vormistab
iseseisvalt elektroonilise
algatus- ja vastuskirja ning
e-kirja, sh allkirjastab
digitaalselt

Koitev loeng
oppefilmid

individuaalne ja
rihmat6o
analiiiis
arutelud

Situatsiooniilesande
lahendamine
elektroonilisi kanaleid
kasutades

Kirjalik
struktureeritud t60

Rithmatoona esitluse
ettevalmistamine ja
koostamine tootajate
oiguste, kohustuste
ning vastutust
késitlevate
dokumentide kohta
Digitaalne
elektrooniliste
dokumentide
koostamine ja
allkirjastamine.

TOOSEADUSANDL
us

E-0iguse allikad:
riigiteataja.ee
kasutamine; RIK.ee
toimik.ee

Toolepingu seadusest
tulenevad tldised
nouded.

Too6lepingu solmimise
miinimum nduded.

Téhtajaline voi
téhtajatu to6leping.
Ulestitlemise erisused.

Toolepingu
definitsioon.
Toolepingu jargsed
iilesanded ja
kohustused.
Alluvussuhted.
Otsustamisvabadus.
Késundiandja juhised.
Vastutus. Erinevus
maksustamisel.

Tootaja digused ja
kohustused, to6suhete
seaduslikud tagatised.

16

12




e kirjeldab iseseisvalt
mitteeristav
hindamisedokumentide
sdilitamise vajadust
organisatsioonis ja seostab
seda isiklike dokumentide
sailitamisega

Tooandja digused ja
kohustused.

Tootaja vastutus.
Tooandja vastutus

5) kaitub vastastikust

suhtlemist toetaval viisil

e suhtleb nii verbaalset kui
mitteverbaalset keerukates
ja muutuvates
suhtlemissituatsioonides
sobivalt

e kasutab keerukates ja
ootamatutes
suhtlemissituatsioonides
erinevaid
suhtlemisvahendeid, sh
jargib telefoni- ja
internetisuhtluse head tava

e analiiiisib enda ja
grupilitkmete kditumist,
jargides tildtunnustatud
kaitumistavasid

e juhib juhendi alusel
eesmargipéraselt
viikesearvulist meeskonda
tooalaste probleemide
looval lahendamisel

e analiiiisib juhendi alusel
kultuurilisi erinevusi
suhtlemisel

e analiiiisib juhendi alusel
enda ja teiste
teeninduskultuuri,
teenindushoiakuid ja —
oskusi

Suhtluspdhine
loeng
Situatsiooniiiles
anded

Arutelu
Riithmat6o
Juhend
Analiiis
Esitlemiseks
harjutamine

Situatsiooniilesannetes
osalemine ja analiilisi
tegemine

Viib lédbi
meeskonnat6o
(tilesanne loosi
alusel), olles ise
eestvedajaks

Paaristoona ettekande
koostamine ja
esitlemine rihmale

KARJAARI
PLANEERIMINE
Verbaalne ja
mitteverbaalne
suhtlemine

Ametlik ja
mitteametlik suhtlus.
Netikett ja drietikett.

Meeskonnat6o olemus
ja tihtsus

Roll ja rollikonfliktid
nii tavaelus kui
meeskonnas tootades.
Erinevad rahvused ja
erinevad kultuurid.

Toimetulek erinevate
kaitumisstiilidega
inimestega.




e lahendab iseseisvalt
erinevaid, sh muutuvaid
teenindussituatsioone,
ldhtudes kliendikeskse
teeninduse pohimatetest

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

Iseseisva t66 koostamise tulemusena Opilane oskab planeerida oma karjédérialaseid tegevusi ja tunneb driplaani
koostamise podhimadtteid, omab meeskonnatdo kogemust ning oskab selle tulemusena koostada driplaani.

¢ Koostab individuaalse liihi- ja pikaajalise karjaariplaani.

e Koostab riihmatoona driplaani

Mooduli hinde kujunemine:

Hindamisiilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

Mooduli kokkuvottev hindamine: mitteeristav hindamine.
Lavend:
Mooduli kokkuvdtva hindamise eelduseks on 1,2 3,4 ja 5 dpiviljundite saavutamiseks sooritatud Opiiilesanded.
o Kaitseb koostatud individuaalse liihi- ja pikaajalise karjddriplaani.
o Kaitseb rithmatdona koostatud driplaani
Arvestuse saamiseks peab Opilane jargima etteantud t60 koostamise juhendeid ja VKHK kirjalike toode juhendit.

Kasutatav oppekirjandus

/oppematerjal

Allen, R.E., Allen, S.D. Puhh lahendab probleeme. Olympia 2000
Baker, A. Ajuriinnakuks valmistumine. TEA 1993.
Bolton, R., Igapdevaoskused: kuidas ennast kehtestada, teisi kuulata ja konflikte lahendada. Vaike Vanker, 2007
Carnegie, D. Kuidas voita sdpru ja mojutada inimesi? Perioodika 1991
Davis, M., Robbins, E., McKay, M. Lodgastumise ja stressi maandamise kisiraamat. K-Kirjastus 1995
Janda, L. Karjédritestid. Elmatar 2000
Kidron, A., Suhtlemine: inimsuhted ja suhtlemispsiihholoogia. Tallinn: Monde, 2004
Lehtsaar, T., Suhtlemiskonflikti psithholoogia. Tartu: Tartu Ulikooli Kirjastus, 2008
Patterson, K., Grenny, J., McMillon, R., Spitzler Al, Kuidas suhelda, kui panused on kdrged? Tallinn: Aripdeva
Kirjastus, 2008
Pease, A. Kehakeel. Ersen 2001
Pilli, T., Palamets,H., Lehtsaar, T., T3at$ua, T., Vooglaid, U., Bachmann, T., Raudsaar, M. Avatult avalikust kdnest. AS Atleks
2008
Sally B., Small Talk. Seltskondliku vestluse kunst. Tallinn: Kirjastus Kunst, 2008
Samel, E., Suhtlemine, keskastmejuhi proovikivi. Tallinn: Arip4eva kirjastus, 2005
Suur, U. (koostaja). Testid ja kiisimustikud kutse-ja personalivalikuks. Kentaur 2007
Topf,C. Kehakeel ja edukas karjaar. Odamees 2000
Vihma, U., Inimene konfliktide keskel. Tallinn:Aripdeva kirjastus, 2006
Wolf, I. Head drikombed. Odamees 2000
To6lepingu seadus — riigiteataja.ee
Voladigusseadus — riigiteataja.ee
Tsiviilseadustiku tildosa seadus — riigiteataja.ee
Voladigusseadus. Kommenteeritud véljaanne I11.Kirjastus Juura, 2010. Tallinn



http://riigiteataja.ee/
http://riigiteataja.ee/
http://riigiteataja.ee/

To6lepinguseaduse selgitused. Seletuskiri, sm.ee
Tooelu.ee - Tooinspektsiooni kodulehekiiljel.
Suppi. K. Ettevotlus opik-késiraamat 2013.
"Finantsaabits" V. Zirnask 2011,

"Ideest eduka ettevotteni" Innove 2008,

Kvaliteetjuhtimine igatihele” H.Levald TEA Kirjastus 2014,

Majanduse ABC. Avatar 2002;

Mis toimub ettevottes? Ettevotte hindamine ja arendamine. M. Varendi, J.Teder, SA Innove 2008

internetiallikad:

www.avatar.ee/majanduseabc www.eas.ece www.eesti.ee www.eestipank.info www.emta.ee www.fin.ee www.ki.ee

www.minuraha.ee www.meieraha.ee www.mkm.ee www.riigikontroll.ece www.riigiteataja.ce www.sm.ee www.stat.ee

www.swedbank.ee www.tootukassa.ee www.vkhk.ee

Mooduli nr

MOODULI NIMETUS

EKAP

2

KEEVITAJA ERIALA
ALUSTEADMISED

10 EKAP

Eesmirk: Opetusega taotletakse, et Opilane omab lilevaadet keevitusseadmete ehitusest, tehnoloogiatest ning tooprotsessist, todvahenditest ja
toodeldavatest materjalidest. Kasutab erialast terminoloogiat. Jirgib oma t60s tddohutuse noudeid.

Noéuded mooduli alustamiseks: puuduvad

Ained ja opetajad:

Keevituse alused, Materjaliopetus, Tehniline mootmine, Keevitusseadmete ehitus, Rakised ja keevituse abiseadmed
Tooohutus ja ergonoomika (Aivar Kanalpenkis)
Joonestamine ja kvaliteedikontroll (Argo Mdttus)

Opiviljundid

Hindamiskriteeriumid | Oppemeetodid

Hindamismeetodid
ja
hindamisiilesanded

Mooduli teemad ja Maht (T,
alateemad P, 1)



http://sm.ee/
http://www.avatar.ee/majanduseabc
http://www.eas.ee/
http://www.eesti.ee/
http://www.eestipank.info/
http://www.emta.ee/
http://www.fin.ee/
http://www.ki.ee/
http://www.minuraha.ee/
http://www.meieraha.ee/
http://www.mkm.ee/
http://www.riigikontroll.ee/
http://www.riigiteataja.ee/
http://www.sm.ee/
http://www.stat.ee/
http://www.swedbank.ee/
http://www.tootukassa.ee/
http://www.vkhk.ee/

1) moistab erinevaid
keevitusviise

2) moistab erinevate
keevitusseadmete ehitust, nende
tehnoloogilisi voimalusi ja
seadistuspohimotteid

3) mdistab keevisdmbluste
téhistusi todjoonisel, koostab
detaili voi koostu
toojoonise/eskiisi

4) moistab keevisliidete ja
keevisombluste klassifikatsiooni
keevitusasendeid ja servade
ettevalmistust keevituseks

5) mdistab kasutatavate
materjalide koostist, omadusi ja
nende téodeldavust

1) kirjeldab erinevait tiiiipi

keevitusviise nende
arengus vastavalt
ulesandele

2) kirjeldab

sulamiskeevitusviiside ja
survekeevitusviiside
ildpShimotteid vastavalt
iilesandele

3) kirjeldab erinevat tiitipi

seadmete ehitust nende

ajaloolises arengus,

toOopohimotteid ja

tehnoloogilisi voimalusi

vastavalt seadme

kasutusjuhendile

kasutades voorkeelset

terminoloogiat

4) kirjeldab seadmetel
kasutatavate
reziimide
ildpohimotteid
vastavalt iilesandele
korrektses eesti
keeles

5) kirjeldab seadmete
seadistusreziimide
toOopOhimotteid
vastavalt iilesandele

6) Kkirjeldab
keevitusseadmete
automatiseerimise ja
mehhaniseerimise
pohimdtteid

7) joonestab detaili voi
koostu todjoonise
lahtuvalt tehnilise

esitlus
loeng
praktiline
iilesanne

iseseisev t00

esitlus (Opimapi
sisu tutvustamine)
praktiline iilesanne
(keevitustoode
tegemine)
iseseisev t00
(oppekavas toodud
iseseisvate toode
pohjal dpimapi
koostamine)

1 Keevituse alused
1.1 Keevitusliigid
1.2 keevitusseadmed
1.3 Keevitusvoolu
allikad
1.4 Liited ja liidete
tiibid
1.5 Keevitusdmblused
ja asendid
1.6 Tooreziimid
kontaktdpe (sh praktiline
t00) ja iseseisev t00 52
tundi
2 Joonestamine
kontaktdpe (sh praktiline
t00) ja iseseisev tO0 52
tundi
2.1 Jooniste
vormistamine
2.2 Tingmargid
2.3 Geomeetrilised
kujundid
2.4 Loiked, vaated
2.5 Liited
2.6 Keermed
2.7 Jooniste lugemine
3 Materjaliopetus
26 tundi
3.1 materjalide
omadused
3.2 materjalide
markeerimine
4  Tehniline m6otmine
26 tundi
4.1 modtmise olemus ja
mootevahendid
4.2 Mootihikud

200

60




joonise
vormistamise
nduetest ja
joonestusstandardist

8) joonestab
geomeetrilised
kujundid (CAD
programm) ldhtuvalt
tilesandest ning
vormistamise
iildnduetest

9) kirjeldab pokk-,
nurk-, ots-, katte- ja
vastakliidet ning
pOkk- ja
nurkdmblust
vastavalt
keevitustoode
kvaliteedisiisteemi
standardi EN-3834
pohimotetele

10) kirjeldab
keevitusasendeid
vastavalt standardile

11) kirjeldab servade
ettevalmistamist
vastavalt standardile

12) nimetab erinevaid
materjale ja kirjeldab
nende omadusi ning
koostist vastavalt
etteantud
materjalimarkidele
(EN ja 1SO)
kasutades erialast
terminoloogiat

Keevitusseadmete

ehitus

26 tundi

5.1 Elektrotehnika

5.2 T66pohimdtted

5.3 Kasutusjuhendid ja
voorkeelne
terminoloogia

Rakised ja keevituse

abiseadmed

1 EKAP

6.1 keevitusrakised

6.2 tooriistad ja —
vahendid

6.3 seadmete
automatiseerimise ja
mehhaniseerimise
pOhimdtted

Tooohutus ja

ergonoomika 1 EKAP

7.1 t66ohutuse
pOhimdtted ja
nouded

Kvaliteedikontroll

(EVS-EN-I1SO 5817). 1

EKAP

8.1 keevitustdode
kvaliteedististeemi
standardi EN-3834
pohimotted.




13) selgitab etteantud
materjali
toodeldavust
lahtuvalt materjali
markeeringust

14) selgitab toodeldava
materjali omadustest
ja - kvaliteedist
lahtuvalt
tootlemistehnoloogia
valikut

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

1. Kirjalik analiiiis kasutades minimaalselt 10 vodrkeelset terminit- Erinevat tiilipi Seadmete ehitus,
toOopohimotted ja tehnoloogilised voimalused
2. Keevitusliite eskiisi koostamine

Mooduli hinde kujunemine:

e  Hindamisiilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

1. Erinevat tlilipi seadmete ehitus 3
2. Seadmete to0pohimotted 1, 4, 5, 6
3. Tehnoloogilised vdoimalused 2, 9, 10, 11
o Keevitusliite eskiisi koostamine (praktiline t60) 7, 8
e Hindamisiilesanded
1. Koostab loetelu (kogus 5) keevutsmaterjali markidest ja materjalide keemilisest koostisest ja fiilisikalistest
omadustest 12, 13, 14

Hindekriteeriumid

1. kirjeldab erinevait tiilipi keevitusviise nende arengus vastavalt lilesandele

2. kirjeldab sulamiskeevitusviiside ja survekeevitusviiside iildpohimdtteid vastavalt iilesandele

3. kirjeldab erinevat tiilipi seadmete ehitust nende ajaloolises arengus, to0pohimotteid ja tehnoloogilisi

vOimalusi vastavalt seadme kasutusjuhendile kasutades voorkeelset terminoloogiat

kirjeldab seadmetel kasutatavate reziimide iildpohimotteid vastavalt lilesandele korrektses eesti keeles

kirjeldab seadmete seadistusreziimide t66pdhimotteid vastavalt lilesandele

kirjeldab keevitusseadmete automatiseerimise ja mehhaniseerimise pohimatteid

joonestab detaili vdi koostu tddjoonise ldhtuvalt tehnilise joonise vormistamise nduetest ja

joonestusstandardist

joonestab geomeetrilised kujundid (CAD programm) ldhtuvalt iilesandest ning vormistamise tildnduetest

9. kirjeldab pokk-, nurk-, ots-, katte- ja vastakliidet ning pokk- ja nurkdmblust vastavalt keevitustode
kvaliteedisiisteemi standardi EN-3834 pohimotetele

10. kirjeldab keevitusasendeid vastavalt standardile

11. kirjeldab servade ettevalmistamist vastavalt standardile

No gk

o




12. nimetab erinevaid materjale ja kirjeldab nende omadusi ning koostist vastavalt etteantud materjalimarkidele
(EN ja ISO) kasutades erialast terminoloogiat

13. selgitab etteantud materjali tdddeldavust ldhtuvalt materjali markeeringust

14. selgitab toodeldava materjali omadustest ja - kvaliteedist ldhtuvalt t66tlemistehnoloogia valikut

Kasutatav oppekirjandus

P.Kulu, J. Kiibarsepp, A. Laansoo Metallidpetus ja metallide tehnoloogia Metallide tehnoloogia 11 TTU, Tallinn
2001.

/doppematerjal . . o Lo .
Kruusamigi, A. Survega to6tlemine 3. osa (Lehtmaterjalide stantsimine) TPI Tallinn, 1970.
Seadmete kasutusjuhendid.
Mehaanikainseneri kiisiraamat TTU 2012.
E. Hendre jt. Materjalitehnika Opperaamat TTU 2003.
Aasmde, H., Targo, E., Tippo, K., Tédr, H. (1976) Tolerantsid, istud ja tehniline mddtmine. Tallinn: Valgus
Esmaabi késiraamat ettevottele / Mare Liiger, Margit Parn Tallinn : Teabekirjandus, 2007 ([Tallinn : Printon])
Tookeskkonna ohutus ja tdotervishoiu késiraamat; Tallinn ; 2004
Urmas Asi. Tehniline joonestamise opik.
Andres Laansoo Keevitamine MIG/MAG keevitus Agro 2010
Tatjana Karakanova Keevitus- siititav idee Keevitamise kdsiraamat Tea Tallinn 2010

Mooduli nr MOODULI NIMETUS Maht dppeniidalates /EKAP

3 Poolautomaatkeevitamine ja detailide 20 EKAP

jireltootlemine (MIG/MAG)

Eesmiirk: opetusega taotletakse, et Opilane valmistab MIG/MAG keevitustehnoloogia teel erinevaid konstruktsioone kasutades vastavaid
toodeldavaid materjale 1dhtudes todjoonisest ning jargides tdoohutuse ja ergonoomika ndudeid.

Nouded mooduli alustamiseks: Puuduvad

Ained ja opetajad:

Gaasid, gaasiseadmed, Keevitustehnoloogia, Té6ohutus ja ergonoomika (Aivar Kanalpenkis)
Toojoonised ja nende tingmargid, Kvaliteedikontroll keevituses (Argo Mattus)

Opiviljundid

Hindamiskriteerium | Oppemeetodid | Hindamismeetodid ja | Mooduli teemad ja Maht (T,
id hindamisiilesanded alateemad P, 1)




1. valmistab ette tookoha

ning detailid
keevitustoddeks
MIG/MAG
keevitusseadmetel

. valmistab ja kontrollib
detaili/koostu vastavalt
tooiilesandele (joonis,
tehnoloogiline kaart
WPS) ning korrigeerib
keevitusseadme
tooreziime

. lopetab tooprotsessi ja
annab detailid iile
vastavalt juhendile

korraldab vastavalt
iilesandele t6okoha,
valib to6vahendid ja
isikukaitsevahendid.
selgitab jooniselt voi
tehnoloogiliselt
kaardilt (WPS)
tooulesande vastavust
todjuhendile

valib vastavalt
tehnoloogiale
MIG/MAG
keevitusseadme
seadistab MIG/MAG
keevitusseadmel
keevitusreziimi
vastavalt
tooulesandele
valmistab ette detailid
vastavalt
tooulesandele
valmistab
detaili/koostu
vastavalt lilesandele
(toojoonisele WPS)
kasutades nurk- ja
pokkdmblusi
asendites: nurk FW
PB, PF ja plaat BW
PA, PF kas MIG voi
MAG meetodil
kontrollib ja hindab
valmistatud
detaili/koostu
vastavust lilesandele
visuaalse vaatluse ja
modtmisvahenditega.

e esitlus

e analiilis

e rihmat6o

e loeng

e praktiline
ilesanne

iseseisev t00

e Praktiline iilesanne-
proovidetaili
valmistamine

e Praktiline iilesanne-
koostu valmistamine

Iseseisev t60:

- Esitlus
(tehnoloogilise
kaardi
tutvustamine)

Analiiiis- eneseanaliiiis

ja praktilise t66

kvaliteedi analiitis

1. Gaasid, gaasiseadmed.
52 tundi teoreetiline
1.1 Keevitusgaasid EN-
14175
1.2 Gaasiseadmed
1.3 Gaasiohutus
2. Toojoonised ja nende
tingmargid
52 tundi teoreetiline
2.1 keevitustingmaérgid
2.2 detailijoonised
2.3 koostejoonised
2.4 tehniline
dokumentatsioon
3. Kvaliteedikontroll
keevituses
52 tundi
teoreetiline
3.1 kvaliteedi standard 1SO
58 17
3.2 kvaliteedi tasemed
3.3 eurosertifikaat
3.4 visuaalne kontroll
3.5 defektide parandamine
4. Keevitustehnoloogia
130 tundi
teoreetiline
260 tundi
praktiline
4.1 detailide
ettevalmistamine
4.2 koostude valmistamine
4.3 keevitusasendid ja
to6ovotted
4.4 keevitusaparaadid ja
nende seadistamine
4.5 keevitusmaterjalid

390

130




kontrollib ja hindab
valmistatud
detaili/koostu
keevisdmbluse
kvaliteedi vastavust
iilesandele visuaalse
vaatluse ja
modtmisvahenditega
kirjeldab
keevitusdefektide ja
koostu kuju hilvete
tekkepdhjuseid ning
nende ennetamise
meetodeid

puhastab
labimitevahelise
ombluse servad
késitsi voi
mehaaniliselt ning
teeb valmisdetailide
jareltdotluse vastavalt
iilesandele

parandab defektsed
detailid ja kontrollib
nende vastavust
standardile EVS-EN-
ISO 5817
korrigeerib seadme
toOreziime vastavalt
iilesandele

jargib tookaitse ja
keskkonnaohutuse
ndudeid toOprotsessis
jargib  ergonoomilisi
toovotteid
toOprotsessis

4.6 podhimaterjalid
4.7 abimaterjalid
4.8 keevitusreziimid
4.9 defektide parandamine
4.10seadmete hooldus
4.11erinevad
keevitusomblused
4.12rakised
4,13t606koha korraldamine
4.14dokumentatsioon
4.15;j4atmekaitlus
5. Tooohutus ja
ergonoomika
26 tundi teoreetiline
5.1 tuleohutus
5.2 elektriohutus
5.3 esmaabi
5.4 isikukaitsevahendid
5.5 ohutustehnika
5.6 t00- ja todkoha
korraldus, t6okultuur




e markeerib,
komplekteerib ja
annab
detailid/koostud iile
vastavalt juhendile

¢ hooldab seadme ja
korrastab tookoha
vastavalt juhendile

e utiliseerib pohi- ja
abimaterjalide jadgid
vastavalt juhendile

¢ tdidab ja analiiiisib
toOprotsessi
1dpetamiseks
vajalikud dokumendid
(tookask, saatelehed,
vigade ja probleemide
raportid,
arhiveerimine jm)
paberkandjal ja/voi
elektrooniliselt

e analiiiisib oma
tegevusi todprotsessis

Iseseisev to6 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

1. Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt lilesandele
2. Analiitisib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti

Mooduli hinde kujunemine:

Hindamisitilesanded
Hindamiskorraldus
Hindamisjuhend
Hindekriteeriumid

Moodulit hinnatakse mitteeristavalt.
Hindamise eelduseks on iseseisvate toode esitamine, praktilistes toddes osalemine ning praktiliste iilesannete
sooritamine.

o [seseisev too
1. Koostab tehnoloogilisi kaarte vastavalt {ilesandele 2, 4, 6,
2. Analiiiisib kirjalikult praktilise t66 kvaliteeti ning enda tegevust 7, 8, 9, 18, 19

o Hindamisiilesanded
Praktiline t66- proovidetaili valmistamine 1, 3, 5, 10, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 19

Praktﬂme too- koostu valmistamine 6, 7, 11, 12, 13, 14, 15, 16, 17, 19




Hindekriteeriumid

ook wnE

korraldab vastavalt iilesandele t66koha, valib todvahendid ja isikukaitsevahendid.

selgitab jooniselt voi tehnoloogiliselt kaardilt (WPS) tooiilesande vastavust to6juhendile

valib vastavalt tehnoloogiale MIG/MAG keevitusseadme

seadistab MIG/MAG keevitusseadmel keevitusreziimi vastavalt tooiilesandele

valmistab ette detailid vastavalt tooiilesandele

valmistab detaili/koostu vastavalt iilesandele (t66joonisele WPS) kasutades nurk- ja pokkomblusi asendites:

nurk FW PB, PF ja plaat BW PA, PF kas MIG voi MAG meetodil
7. kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu vastavust lilesandele visuaalse vaatluse ja

modtmisvahenditega.

8. kontrollib ja hindab valmistatud detaili/koostu keevisdmbluse kvaliteedi vastavust iilesandele visuaalse

vaatluse ja mootmisvahenditega

9. kirjeldab keevitusdefektide ja koostu kuju hilvete tekkepdhjuseid ning nende ennetamise meetodeid
10. puhastab ldbimitevahelise dmbluse servad kisitsi voi mehaaniliselt ning teeb valmisdetailide jareltootluse

vastavalt tilesandele

11. parandab defektsed detailid ja kontrollib nende vastavust standardile EVS-EN-ISO 5817

12. korrigeerib seadme tooreziime vastavalt {ilesandele
13. jargib tookaitse ja keskkonnaohutuse ndudeid todprotsessis
14. jargib ergonoomilisi toovotteid tddprotsessis

15. markeerib, komplekteerib ja annab detailid/koostud iile vastavalt juhendile

16. hooldab seadme ja korrastab tdokoha vastavalt juhendile
17. utiliseerib pdhi- ja abimaterjalide jadgid vastavalt juhendile

18. tdidab ja analiilisib tooprotsessi 16petamiseks vajalikud dokumendid (t6okésk, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid, arhiveerimine jm) paberkandjal ja/voi elektrooniliselt

analiilisib oma tegevusi toOprotsessis

Kasutatav oppekirjandus

Seadmete kasutusjuhendid.

Mehaanikainseneri kdsiraamat TTU 2012.

/6ppematerjal A i o : . : :
Esmaabi késiraamat ettevottele / Mare Liiger, Margit Pérn Tallinn : Teabekirjandus, 2007 ([Tallinn : Printon])
Tookeskkonna ohutus ja tootervishoiu késiraamat; Tallinn ; 2004
Urmas Asi. Tehniline joonestamise opik.
Andres Laansoo Keevitamine MIG/MAG keevitus Agro 2010
Tatjana Karakanova Keevitus- siititav idee Keevitamise kdsiraamat Tea Tallinn 2010
Mooduli nr Mooduli nimetus Maht 6ppeniidalates /EKAP
4 PRAKTIKA 15 EKAP

Eesmirk: praktikaga taotletakse, et Opilane tutvub metallitdotlusettevotte tookorraldusega, omandab oskused t66 planeerimiseks, rakendab
omandatud teadmisi ja oskusi detailide valmistamiseks keevitusseadmetel, kasutab digeid toovotteid ja —vahendeid ning ergonoomikat, peab kinni
ettevotte sisekorra eeskirjadest ja todkultuurist, omandab meeskonnas to6tamise harjumused ja oskused tulevaseks tooeluks.




Nouded mooduli alustamiseks: Puuduvad

Opiviljundid Hindamiskriteeriumid Oppemeetod | Hindamismeetodid ja | Mooduli Maht
id hindamisiilesanded teemad ja (T,P, D
alateemad
1) tutvub praktikaettevottega, e Kkirjeldab praktikaettevotet, selle Praktiline t60 | ¢ Praktika analiiiis 1.Ettevotte
sisekorraeeskirjadega, t00- ja tootmisprofiili e Praktika pievik tookorraldus

tookorraldusprotsessiga ja
tookohaga ning
seadmetega

2) tdidab t66- ja
keskkonnaohutuse
ndudeid, jargib
sisekorraeeskirju

3) rakendab omandatud
teoreetilisi teadmisi ja
praktilisi oskusi
konkreetses
toosituatsioonis

4) valmistab detaile
keevitusseadmetel
vastavalt tootilesandele
jargides praktikaettevotte
toOprotsessi

5) osaleb meeskonnat66s
jargides tookultuuri ja
ildtunnustatud
kditumistavasid

tdidab praktikaga seotud
dokumente nduetekohaselt

e vormistab ja allkirjastab
ettevottega vastavad
praktikadokumendid

e kirjeldab tookohta, seal
kasutatavaid seadmeid ja
toOprotsessi

e kasutab nduetekohaseid
isikukaitsevahendeid, t66- ja
abivahendeid, toste- ja
transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi toovotteid

e jargib t60- ja keskkonnaohutuse
noudeid

e valmistab ette tdokoha, t66- ja
abivahendid ning toddeldava
materjali

e valmistab ette keevitusseadme
tooks (hooldab, kédivitab, seiskab)
vastavalt kdsitlemisjuhendile

e seadistab keevitusseadme
detailide valmistamiseks

e valmistab detaile ja kontrollib
nende vastavust
tookésule/todjoonisele WPS

e tdidab tooprotsessiga seotud
lisaiilesandeid (materjali transport
jm)

e moodistab, markeerib,
komplekteerib ja ladustab detailid
vastavalt tookdsule

2.Dokumentatsi
oon
2.1Praktikapéevi
k

2.2Portfoolio




¢ hooldab keevitusseadme ja
korrastab tookoha vastavalt
juhendile

e Idpetab todprotsessi ja annab
detailid {tile vastavalt juhendile

e utiliseerib pohi- ja abi materjalide
jaagid vastavalt juhendile

e tdidab, analiiiisib ja arhiveerib
toOprotsessis vajalikud
dokumendid (t66kéask, saatelehed,
vigade ja probleemide raportid
jm) paberkandjal ja/voi
elektrooniliselt

e osaleb aktiivse ja vastutava
meeskonnaliikmena igapievases
t00s, hindab enda individuaalseid
ning meeskonnato oskuseid

e jargib suhtlemissituatsioonides
iildtunnustatud kditumistavasid

e analiilisib oma tegevusi
tooprotsessis ja teeb ettepanekuid
t00 tulemuslikkuse tostmiseks
koostab ja esitab nduetekohase
dokumentatsiooni digeaegselt
ning annab hinnangu labitud
praktikale.

Iseseisev t66 moodulis:
(eesmdrk, teema, vajadusel
hindamine)

Eesmirk: iilevaate esitamine praktika kdigust ja piistitatud eesmérkide saavutamisest
Teema: Praktika aruande koostamine

Mooduli hinde kujunemine:

o  Hindamisiilesanded
e Hindamiskorraldus
e Hindamisjuhend

e Hindekriteeriumid

Mitteeristav hindamine (A/MA). Opiviljundid loetakse arvestatuks (A), kui dpilane on saavutanud tulemuse
vastavalt hindamiskriteeriumitele. Moodul loetakse arvestatuks, kui Gpilane esitab kdik ndoutud
praktikadokumendid, koostab iseseisvalt juhendmaterjali pohjal praktikaaruande ja osaleb praktika kaitsmise
seminaril

Hindekriteeriumid

1. kirjeldab praktikaettevotet, selle t66- ja tootmisprofiili
2. vormistab ja allkirjastab ettevottega vastavad praktikadokumendid
3. kirjeldab tookohta, seal kasutatavaid seadmeid ja toOprotsessi




4. kasutab nouetekohaseid isikukaitsevahendeid, t66- ja abivahendeid, tdste- ja transpordiseadmeid ning
ergonoomilisi todvotteid

5. jargib t60- ja keskkonnaohutuse ndudeid

6. valmistab ette tookoha, t60- ja abivahendid ning to6deldava materjali

7. valmistab ette keevitusseadme to6ks (hooldab, kdivitab, seiskab) vastavalt kédsitlemisjuhendile

8. seadistab keevitusseadme detailide valmistamiseks

9. valmistab detaile ja kontrollib nende vastavust tookdsule/todjoonisele WPS

10. tdidab tooprotsessiga seotud lisalilesandeid (materjali transport jm)

11. mdddistab, markeerib, komplekteerib ja ladustab detailid vastavalt tookésule

12. hooldab keevitusseadme ja korrastab tookoha vastavalt juhendile

13. Iopetab todprotsessi ja annab detailid iile vastavalt juhendile

14. utiliseerib pohi- ja abi materjalide jadgid vastavalt juhendile

15. tdidab, analiilisib ja arhiveerib to&protsessis vajalikud dokumendid (t66kéask, saatelehed, vigade ja
probleemide raportid jm) paberkandjal ja/vai elektrooniliselt

16. osaleb aktiivse ja vastutava meeskonnaliikmena igapdevases t60s, hindab enda individuaalseid ning
meeskonnat6o oskuseid

17. jargib suhtlemissituatsioonides iildtunnustatud kéitumistavasid

18. analiiiisib oma tegevusi tooprotsessis ja teeb ettepanekuid t66 tulemuslikkuse tdstmiseks

19. koostab ja esitab nduetekohase dokumentatsiooni digeaegselt ning annab hinnangu lébitud praktikale..

Kasutatav oppekirjandus
/oppematerjal

Vorumaa Kutsehariduskeskuse juhendid:

Praktikaaruanne, Praktikaettevotete tunnustamise juhend, Juhend ettevottepoolsele juhendajale, Praktikajuhend
koolipoolsele juhendajale, Praktikajuhend dppijale

Praktikaettevotete veebilehed




